ROZDZIAL V

POKRYWANIE SCIAN
| POSADZEK PLYTKAMI
CERAMICZNYMI

KOD CPV 45430000



1. CZESC OGOLNA :

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét posadzkowych i oktadzinowych z pitytek przy uzyciu kompozycji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym,
uzytecznoéci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegolowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robét, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizaciji
robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6ét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doéwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
- pokrycie podtég ptytkami (posadzki), ktdre stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
- pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktdre stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme
architektoniczng oktadanych elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wtasnos$ci materiatow, wymagan
i sposobéw oceny podiozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z
plytek, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5. Okres$lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze
podanymi ponizej:

Podioze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i
oktadzinowe z plytek.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
pozioméw powierzchni podtoza.

Warstwa wygladzajaca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca - powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwigkszajaca
przyczepnosé powtoki ochronnej.

Faseta - wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.



1.6. Ogoline wymagania dotyczace robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogoine”
Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robét posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonaé na podstawie dokumentac;ji, ktérej wykaz oraz
podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.
Przy wykonywaniu tych robét nalezy wykorzysta¢ takze:

Uwaga: Wymieni¢ inne, dodatkowe opracowania dokumentacyjne jezeli zostaty opracowane i sq
niezbedne do wtasciwego wykonania robot.

Dokumentacja wykonania robét posadzkowych i wyktadzinowych powinna zawiera¢ ¢o najmniej

nastepujace informacje i rozwigzania dotyczgce:

- materiatéw do wykonywania posadzek i oktadziny z plytek,

- lokalizacji i warunkéw uzytkowania,

- rodzaju i stanu podtozy pod posadzki i oktadziny. W

projekcie powinny by¢ zawarte:

- wymagania dla podioza, ewentualnie  sposéb jego  wykonania lub
naprawy,  z wyszczegolnieniem materiatéw do napraw,

- specyfikacje materiatow do wykonania posadzek i oktadzin z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu
wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej posadzki i oktadziny,

- zasady konserwacji posadzek i oktadzin.

1.8. Nazwy i kody robét objetych zamoéwieniem
Grupy robét, klasy roboét lub kategorie robét:
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogélne  wymagania dotyczace  wilasciwosci materiatéw, ich
pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.




2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materialy do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych z plytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.2.1. Piyty i plytki
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcej normie:
- PN-EN 14411:2005 - Plytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki

i znakowanie.

Rodzaj piytek i ich parametry techniczne musi okresla¢é dokumentacja projektowa.
Szczegolnie dotyczy to plytek dla ktérych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopien
$cieralnosci, mrozoodpornosé i twardosc.

2.2.2. Kompozycje klejgce i zaprawy

Kompozycje klejgce do mocowania plytek muszg spetniaé wymagania normy PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢é wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $§rodki ochrony ptytek i spoin,

- $érodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.3.Woda

Do przygotowania kompozycji klejagcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatno$ci wody zarobowej, do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana
wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialtbw i wyrobéw do robdét
posadzkowych
i oktadzinowych z plytek

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na buclowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegbtowe)),

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spefniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot pokrywczych powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnos$ci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatow

nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy lub protokotem przyjecia materiatow.



2.4. Warunki przechowywania materialow i wyrobéw  do robot
posadzkowych i okltadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny byé¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloéci warstw nie
wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogé6ine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegélowe dotyczace transportu materiatéow i wyrobéw do
robot posadzkowych i oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje sig¢ recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materialéow i wyrobow workowanych muszg umozliwiac
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy



chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano inne
ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie
po wczesniej wykonanych posadzkach.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania rob6ét podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do roboét
5.2.1.Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i okladzin z piytek powinny by¢
zakonczone:
- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtég,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elekirycznych i
innych  np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem Ilub
rmasami naprawczymi.
5.2.2. Przystapienie do tych robét powinno nastagpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
5.2.3. Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5
st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

56.2.4. Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni po utoZzeniu chronic¢
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z plytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum
50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubo$ci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosi¢:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

- podktady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5
mm na catej diugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej

i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych poél nie

powinna przekracza¢ 10 m , a maksymalna diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny,
stupoéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow posadzek. Szczegoétowe informacije o



uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacii,
osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacii projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatlem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
Zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek ma zastosowanie bezpoérednio pod
wykiadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wediug instrukcji producenta.
Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos$é kleju.

5.3.2. Uktadanie posadzek z plytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposoéb uktadania plytek.

Polozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokoéé spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokoS¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdinie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci
plytek.

Wybor kompozycji klejagcych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych
podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacag naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
natozona réwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie podtoza. Wielko$é zebow pacy zalezy od
wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od wielkoéci ptytek:

- 50 x50 mm - 3 mm
- 100 x 100 mm -4 mm
- 150 x 150 mm - 6 mm
- 200 x 200 mm -6 mm
- 250 x 250 mm - 8 mm
- 300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosié okoto 1 m lub pozwolié
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po nafozeniu kompozycji klejacej uktada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zgdanej pozyciji i docisngé¢ dla uzyskania przyczepnoéci kleju do ptytki. Nastepne plytki
nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szeroko$é spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
.przyssania’. Wieksze plytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywaé
catg powierzchnig plytki. Mozna to osiggngé nakiadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.



Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- ¢do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegoly cokotu powinna okreélac¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
plytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni posadzki pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadiymi i ukosnymi do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gagbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byé¢:

- $ciany betonowe,

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania
podtoza.

Podtoza  betonowe  powinny byé czyste, odpylone, pozbawione  resztek
$rodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrownac¢ zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych
moze byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).



W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce

wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugoéci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na diugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych
na podiozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.
5.4.2.Uktadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania plytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielko¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wigksza niz potowa
ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktada sie z ré6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukladaniem plytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg Wybor
kompozyciji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastgpnie ,przeczesuje”
sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna
by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkoéci zebéw pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$é warstwy kompozycii klejacej w zaleznoéci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie plytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, doci$nigciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na whasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkoséci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
swiezej zaprawy klejowej po dociénieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, ukiada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usungé¢
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykornczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.



Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do
§ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupdéw) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia ptytek.
Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumows. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatéw powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i
stawianych im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzeki oktadzin z plytek
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty - plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg

spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé¢ parametrom

okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé¢ certyfikat lub deklaracje

zgodno$ci stwierdzajgca zgodno$é wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i

aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania

robét posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkoéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowe;j taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowo$ci  wykonania w podktadzie szczelin
dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badarn  powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 54.1,,



wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania posadzek i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos$¢ ich
wykonania ma wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdinie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych
robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robot przeprowacza sie celem oceny spetienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

- prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga byé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtég i oktadzin $cian z plytek powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania plytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypemienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;

na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m  nalezy zmierzy¢ szeroko$¢
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,
- grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét
lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i okladzin z plytek
6.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek
dla ktérych ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg
dtugosci 2 m) nie powinno byé wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,



- spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla pltytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
okfadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekraczaé 2 mm na dlugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci
2m,

- spoiny na catej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na diugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdélne  zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania
ogélne”  Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i oktadzin z plytek oblicza sie w m? na podstawie dokumentacii
projektowej przyjmujagc wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie¢ powierzchnie stupéw, pilastréow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m
2

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét podano w ST »Wymagania
ogoblne” Kod CPV 45000000-7, pkt8

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu
sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem roboét posadzkowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystagpienia do robét posadzkowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢



odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi byé skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy)
oraz materiatow nalezy zapisa¢é w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czeéci robét. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sig dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym.

Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnoéci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przediozyé komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobow,

- protokoty odbioru podtoza,

- protokéty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé jez
wyrnaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna byé

przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawié ja ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczeristwu uzytkownika i trwatosci posadzki

lub oktadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z

jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,



- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnoéci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z plytek z
zamowieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i okfadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z plytek.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1.0gélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6ét podano w
ST
»,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robét posadzkowych i okfadzinowych moze byé dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robét i ich korcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét posadzkowych i
oktadzinowych stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczattowe

uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokoséci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z



wymaganiami dokumentaciji projektowej i szczegétowej specyfikagii technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét
posadzkowych i oktadzinowych,

- usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych ptytkami,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usunigcie pozostatoéci, resztek i odpadéw materiatow w sposob podany w szczegotowej
specyfikacji technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

- koszty poérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
ustawienia.

Rozliczenie robét oktadzinowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych moze by wariantowe:
Wariant |

Ceny jednostkowe robét obejmuja réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz
koszty pomostéw i barier zabezpieczajgcych.

Wariant Il

Ceny jednostkowe robdt nie obejmujg kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan do
wykonania okfadzin na wysoko$ci powyzej 4,0 m od poziomu ich ustawienia, a takze pomostow i
barier zabezpieczajgcych.

Koszty rusztowan, pomostéw i barier bedg rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

Uwaga: W szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) nalezy pozostawic tylko wariant wybrany
przez zamawiajgcego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 14411:2005

Plytki i plyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru.

4. PN-EN ISO 10545-2:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999
Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity famigcej.
7. PN-EN ISO 10545-5:1999



10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118 z pdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegbtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi
Zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informagiji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogélne Kod
CPV 45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja - 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czesé B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok



Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornoéci na uderzenia metodg pomiaru wspétczynnika
odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.
9. PN-EN I1SO 10545-7:2000

Plytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
10. PN-EN ISO 10545-8:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie cieplnej rozszerzalnoéci liniowe;j.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998

Plytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny.

12. PN-EN I1SO 10545-10:1999

Ptytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003

jw.

14. PN-EN I1SO 10545-11:1998

Plytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate plytek szkliwionych.
15. PN-EN ISO 10545-12:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003

jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie matych réznic barwy.

21. PN-EN 101:1994

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

22. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003

jw.

24. PN-EN 12002:2005

Kleje do ptytek - Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do
spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000

Kleje i zaprawy do spoinowania plytek - Oznaczanie odpornoéci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych. '

26. PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

28. PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu).



29. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005
jw.
30. PN-EN 1015-4:2000

Metody badar: zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg
penetrometru).

31. PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

32. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005
jw.
34. PN-EN 197-1:2002

Cement - Cze$é 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

36. PN-EN 197-2:2002

Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodno$ci.

37. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane - Czeé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.
38. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane - Czes¢ 2: Metody badan.

39. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane - Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

40. PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatno$ci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

41. PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

43. PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.

44. PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

45. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

46. PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe - Terminologia.

47. PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004

jw.

49. PN-EN 13813:2003

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty - Wtasciwo$ci i wymagania.



ROZDZIAL VI

POSADZKI PRZEMYSLOWE
BETONOWE

KOD CPV 45262000-1



POSADZKA PRZEMYSL.OWA POWIERZCHNIOWO UTWARDZONA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na: Wykonaniu posadzki przemystowej powierzchniowo utwardzone;
mineralng posypka utwardzajgca na bazie trudno scieralnych kruszyw korundowych
w budynku garazowo — skladowym w Le$nictwie Sitno.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
Wykonaniu i utwardzaniu posadzki betonowej posypka utwardzajgcq i obejmuja;
- Przygotowanie i naprawe istniejgcego podfoza betonowego,
«  Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z folii polietylenowej na sucho,
 wykonanie plyty betonowej, .
« wykonanie powierzchniowego utwardzenia posadzki,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mineralna posypka utwardzajaca - sucha zaprawa na bazie cementu

i kruszywa korundowego do wykonywania metoda wcierania odpornych na cieranie
posadzek przemystowych.

1.4.2. Impregnacja posypki utwardzajacej - nawierzchniowa powioka

z wodorozcierczalnej zywicy epoksydowej stuzaca do wzmocnienia i ograniczenia
chlonnosci podtoza.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania

Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatéw posiadajgcych Aprobate Techniczng
wydang przez ITB. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru
atesty na przewidywane do uzycia materiaty budowlane oraz sprawdzi¢ ich
przydatno$é do stosowania, pod wzgledem daty produkcji i sposobow
przechowywania.

Kompozycja posadzki betonowej utwardzone; posypka utwardzajaca

powinna charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:

* bardzo dobrg przyczepnosécig do podioza betonowego,

» duzg wytrzymatoscig na obcigzenia mechaniczne,

» wysokg odpornosécig na cieranie,

» duzg wytrzymatoécia na zginanie i ciskanie,

» matym skurczem.

Zamawiajgcy wymaga aby posadzka przemystowa powierzchniowo utwardzona,
charakteryzowata sie nizej wymienionymi wlasciwosciami:

« $cieralnoéé na tarczy Boehmego okreslona stratg wysokosci probki < 1,3 mm,



« twardo$é wedtug skali Mohs'a, stopien > 5,

* wytrzymato$¢ na Sciskanie jest > 25 MPa,

* wytrzymatos$¢ na zginanie jest > 5 MPa,

» przesigkliwo$¢ wody jest < 3,0 mm,

« przyczepno$é do podioza betonowego > 2,0 MPa

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1.Folia polietylenowa gr. nie mniejszej niz 0,2 mm do wykonania izolacji
przeciwwilgociowej posadzki,

2.2.2.Pianka dylatacyjna obwodowa wysokoéci 12 cm i gr. 4-5 mm,

2.2.3.Beton klasy B25 lub wyzszej zbrojony wiéknem rozproszonym (wtokno
polipropylenowe) w iloci nie mniejszej niz 9 kg na 1 m3 betonu, na wykonanie ptyty
betonowej,

2.2.4.Preparat proszkowy do powierzchniowego utwardzania posadzek betonowych
na bazie kruszyw kwarcowych i korundowych.

2.2.5.Impregnat uszczelniajacy dla wykonczenia blyszczacego.

Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2.6. Masa uszczelniajgca do wypetnienia szczelin dylatacyjnych.

3. SPRZET
Do wykonania posadzki przemystowej z betonu z posypkg utwardzajgca stosuje sie
sprzet ogéinobudowlany ( do przygotowania i naprawy podfoza oraz wykonania ptyty
betonowej ) oraz specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatow
do utwardzania powierzchniowego posadzki.
Sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
3.1. Niezbedny sprzet do wykonania zaméwienia
« odkurzacz przemystowy,

» szlifierka lub pita z tarczg tngca do betonu,

+ zacieraczki reczne i samojezdne,
« pedzel, watek lub urzadzenie do natrysku bezpowietrznego,
« wolnoobrotowe mieszadto maks. 400 obrotéw/minute.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Beton na plyte winien byé przewozony z betoniarni specjalistycznymi pojazdami do
przewozu betonu wyposazonymi w mieszadto, zbiornik z wodg oraz pompe i rurociggi
do transportu betonu tzw. gruszkami bo betonu. Materiaty do utwardzenia
powierzchniowego moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi pod
warunkiem zabezpieczenia przed deszczem i mrozem. Sktadowanie materiatow musi
rowniez spetniaé te warunki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6Ine warunki wykonywania robét

Wykonawca robét winien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie
w wykonywaniu posadzek utwardzanych posypkami korundowymi.



Przed przystgpieniem do wykonania posadzki przemystowej wykonawca winien
dokonaé napraw istniejacego podioza poprzez jego oczyszczenie z piasku, pytu

i innych zanieczyszczen w miejscu napraw, nawilzenie oraz uzupetnienie ubytkow.
Po wykonanych miejscowych naprawach podtoza nalezy catg powierzchnig podtoza
oczyécié z luznych okruchéw betonu, kamykéw i innych zanieczyszczen mogacych
uszkodzié folie podposadzkowa. Na oczyszczonym podiozu mozna wykonac izolacje
przeciwwilgociowg z folii polietylenowej gr. nie mniejszej niz 0,2 mm na sucho.

Folia winna by¢ wywinieta na $ciany co najmniej na wysoko$¢ piyty fundamentowej
posadzki tzn. co najmniej 12 cm, przy czym zaleca sie wywiniecie z nadmiarem, ktory
winien byé usuniety po wykonaniu piyty. Nastepnie nalezy wykona¢ dylatacje
obwodowa z pianki Pg, oddzielajaca plyte betonowa posadzki od elementow statych
budynku ( éciany, stupy ). Na izolacji z folii polietylenowej nalezy wykonac¢ ptyte
betonowa z betonu zbrojonego widknami polipropylenowymi o wytrzymatoéci

nie mniejszej niz B 25.

Po osiagnieciu przez beton twardo$ci umozliwiajgcej chodzenie po nim, nalezy
rozsypa¢ wcierke mineralng po obrabianej powierzchni. Wysypywanie produktu
nalezy wykonywaé w sposéb réwnomierny (w ilosci 4-6 kg/m2 przy grubosci warstwy
ok. 3 mm) i ciagty bezpoérednio z worka na $wiezy beton i zaciera¢ zacieraczkami
mechanicznymi.

W koricowym etapie zacierania nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie przetrze¢ zbyt
mocno posadzki, gdyz mogg wystapi¢ drobne przebarwienia. W miejscach
niedostepnych dla zacieraczki zaciera¢ nalezy recznie. W zadnym przypadku jednak
nie nalezy skrapiaé powierzchni posadzki woda, gdyz prowadzi to do jej przebarwien.

Wykonang posadzke nalezy dodatkowo uodporni¢ na scieranie i szczelnosé
poprzez impregnacje. Impregnat mozna nanosi¢ na posadzke pedzlem, watkiem
lub natryskowo w 1-2 procesach roboczych.

W okresie twardnienia posadzki tj. miedzy 24 a 48 godz. po wykonaniu posadzki
nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne. Szczeliny dylatacyjne winny by¢ wykonane
poprzez naciecie plyty do gtebokosci okoto 1/3 grubosci i szerokosci okoto 3 mm.
Wielkosé pél dylatacyjnych nie winna przekracza¢ 6,0 * 6,0 m. Po umownym okresie
twardnienia posadzki nie krétszym niz 28 dni nalezy szczeliny dylatacyjne wypetnic
elastyczng masa dylatacyjng.

UWAGA:

Korundowe weierki mineralne utwardzajgce wierzchnig warstwe posadzki powinny by¢
wykonywane przez doskonale wykwalifikowane firmy wykonawcze, posiadajgce
odpowiedni specjalistyczny sprzet oraz duze do$wiadczenie. Opakowania po
materiale mineralnym lub impregnacie oraz resztki materiatu nalezy zutylizowac
zgodnie ze wskazéwkami producenta materiatu.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot
Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatno$ci odpowiada Wykonawca.



Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca zobowigzany jest przedstawic
Inspektorowi do akceptacji atesty materiatow planowanych do uzycia.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkgiji, daty
przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania
materiatow.
6.2. Badania w trakcie robot
W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposob ciggty kontrolowaé¢ warunki
atmosferyczne.
Prace wykonawcze powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli.
Kontroli podlegaja:
- materiat (opakowania, termin przydatnoéci do uzycia),
« sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,
» obrébka i wykonanie prac,
« udokumentowana kompetencja oséb wykonujgcych posadzke.
6.4. Badania i kontrola po wykonaniu roboét
Jako&é wykonanej posadzki przemystowej utwardzonej powierzchniowo sprawdzic
po zakorczeniu wigzania betonu poprzez badanie:
1. wytrzymatosci na éciskanie, ( nie mniej niz dla betonu B 25)
2. grubosci posadzki, ( z uwzglednieniem tolerancji nie mniej niz 11,5 cm)
3. roéwnosci posadzki, ( z uwzglednieniem tolerancji +/- 2 mm na diugosci taty 2m)

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w jednostkach miary okreslonych
w przedmiarze robét i ofercie wykonawcy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:
» przygotowanie i naprawa podifoza,

+ wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,

 wykonanie dylatacji obwodowej,

+ wykonanie ptyty betonowej,

* przygotowanie powierzchni plyty betonowej
» utwardzenie powierzchniowe,
* impregnacja posadzki,
8.3. Odbiory po zakonczeniu robét (po stwardnieniu catej powloki ochronnej)
" Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiar6w i badan z biezgcej
kontroli materiatow i robét. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin,
pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy. Inzynier zleci WWykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiaréw wtedy gdy:
- zakres lub czestotliwo$é badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza
specyfikacja.
« istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnos$ci badan
Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg
watpliwosci Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres
wykonania robét poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wade za niemajaca
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$é
potraceri za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny



koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne warunki ptatnosci

Ptatno$é nalezy sie wykonawcy za wykonane i odebrane przez Zamawiajgcego roboty
objete zaméwieniem, z ewentualnymi potrgceniami.

9.2. Szczeg6towe warunki ptatnosci

Podstawg ptatnoéci jest obmiar rob6t oraz ~ skalkulowane przez Wykonawce
ceny

jednostkowe za petny zakres rob6t objgtych zaméwieniem .

Ceny jednostkowe ustalone d\la kazdej pozycji przedmiaru winny obejmowac:

o robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami;

« warto$é zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu,
magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren
budowy;

o warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami;

 koszty posrednie, tj. ptace personelu i kierownictwa budowy, koszty
urzadzen i eksploataciji zaplecza budowy, koszty BHP, ustugi obce
na rzecz budowy, ubezpieczenia i koszty zarzadu;

« zysk kalkulacyjny: uzyskana stawka jednostkowa zaproponowana
przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za
wykonanie robot objetych tg pozycjg kosztorysows, za wyjatkiem
przypadkéw oméwionych w warunkach kontraktu.

« podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi

przepisami.

9.3. Szczego6lowy zakres robot objetych ptatnoscia
Wedtug Przedmiaru Robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02854:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
rozprzestrzeniania plomieni po posadzkach podtogowych. PN-85/B-04500
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy
Boehmego.

Z.U.A.T. 15A/111.09 Posadzki z zastosowaniem zywic syntetycznych.

- Badania laboratoryjne preparatu CERINOL HB do powierzchniowego utwardzania
betonu - dla potrzeb akrobacyjnych. Nr pracy: NT-684/A/03 (LT-285/03,
NT-684/LOK-695/A/03), Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych.

« Atest Higieniczny Nr HK/B/2617/01/98 wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny
w Warszawie.

« Karty techniczne producenta zastosowanych wyrob6w wraz z ich aprobata
techniczng ITB.



SLUSARKA ALUMINIOWA DRZWIOWA

Drzwi wejsciowe dla os6b niepeinosprawnych wykona¢ z profili aluminiowych, szklonych szktem
podwajnym przydymionym o wspoétczynniku U=1,30 Wim?K..
Skrzydto drzwiowe nalezy wyposazy¢ w samozamykacz.

Wymagania dla ksztattownikow aluminiowych.

Ksztattowniki wykonane ze stopu aluminium NAW-6060.

Wiasciwosci mechaniczne ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN755-2 2001, a odchyiki
od wymiaréw zgodnie z PN-EN 12020-2-2004.

Ksztattowniki z przektadka termiczna.

Zabezpieczenie powierzchni powlokg poliestrowg proszkowa, odpornosc powtoki na korozje
wg PN-76/h-0406/02.

Stan powloki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C mgly solnej.

Grubo$¢ powtoki nie mniejsza niz 60 ym.

Twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7.

Odporno$é na dziatanie cieczy — stan powloki bez zmian po 1000h dziatania wody destylowanej
w temperaturze 23°C i 40°C.

Wymagania dla szyb.

Drzwi zewnetrzne — szklo jasno brgzowe opalizujgce wg odcienia ustalonego z inwestorem, szkto
bezpieczne o wspdlczynniku U=1,30 W/im’K

Warunki odbioru.

Odchytka od prostokatnoéci naroza nie powinna przekracza¢ odchytek dopuszczalnych dla klasy 2
tolerancji wg PN-EN 1529:2001 tj. 1,5 mm na dtugosci 0,5 m.

Odchytka od ptaskosci ogolnej ( zwichrowanie ) — max 4,0 mm.

Sita potrzebna do poruszania i utrzymania ruchu skrzydta — max 50 N

Moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku - max 2,5 Nm.

Odpornosé drzwi na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace na ptaszczyznie skrzydta — skrzydia nie
powinny ulec odksztatceniu wigkszemu niz 0,5 mm na 1 m wysokosci skrzydta.

Odpornosé drzwi na cykliczne wielokrotne otwieranie i zamykanie — po wykonaniu 200.000 cykli
otwierania i zamykania skrzydfa, drzwi nie powinny wykazywa¢ uszkodzen skrzydet i oscieznicy
powodujgcych utrate funkcjonalnosci.



ROZDZIAL Vil

TYNKOWANIE
Kod CPV 45410000-4



TYNKOWANIE (Kod CPV 45410000-4)
TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE - (Kod CPV 45410000-4)

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynno$ci:
- przygotowanie podto:za,
- wykonanie warstwy wyréwnawcze;j,
- wykonanie tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci materiatéw

wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw tynkow zwyktych.

Podtoze - element budynku, na powierzchni, ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci powierzchni
poditoza.

Warstwa gruntujgca - powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwigkszajgca
przyczepnos$é dolnej warstwy tynku.

1. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

11. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesoéw produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode
pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

1.2. Piasek

Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw’,

a w szczegolnosci:

- hie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich

- Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0,5 mm.

1.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

o Marka i sktad zaprawy powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdtowej nalezy uscislic
wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

« Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.



« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

+ Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Czes¢ 1: Skilad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku’. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement
z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikéw
zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymagane; marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne
dla $rodowiska.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnoéciomierze elekiryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

- Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement
i wapno suchogaszone workowane mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu
i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem;

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow
tj. po uplywie 4-6 miesigcy po zakoriczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobieristwo wykonywania tynkow w obnizonych temperaturach,



w szczegdlowej specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chronié $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur éwiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

4.2. Przygotowanie podioza

4.2.1. Podioza tynkéw zwykiych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2.

4.2.2. Spoiny w murach ceglanych
- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetniac
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

4.2.3. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji tlustych mozna usuna¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.

4.2.4. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

4.3. Wykonywanie tynkow zwyktych

4.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwykiych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

4.3.2. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podftoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normag PN-70/B-10100.

4.3.3. Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposoéb standardowy.

4.3.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie¢ do odmian doborowych.

4.3.5. Tynk tréjwarstwowy powinien sie skiada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

4.3.6. Gfadz nalezy nanosié po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

4.3.7. Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore bedg
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (migdzyoperacyjny) podtozy.

5.2. Badania w czasie robét

5.2.1. Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezagcym sprawdzeniu zgodnoSci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacii
technicznej.

5.2.2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6Inosci
jej marki i konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte”.

5.2.3. Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.



prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
(szczegotowq) i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno byé
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2, Odbiér ostateczny (koricowy)

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegdtowej) specyfikaciji
technicznej robét tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokonaé
oceny wizualnej.

Tynki zwykite wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

W przypadku niekompletnosci dokumentdéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

8.1. Normy

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
(Norma wycofana bez zastgpienia).

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badar zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan.

4.  PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000Metody badarin zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej
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zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).
6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okre$lenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomoca penetrometru).
8. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw - Czeé¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.
9. PN-EN 1015-19:2000 Metody bada zapraw do muréw - Okreslenie wspdiczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
11. PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.
13. PN-EN 197-2:2002 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodno$ci.
14. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicie, wymagania i kryteria
zgodnosci.
15. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan.
16. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane - Czes$¢ 3: Ocena zgodnoSci.
17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.
18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.
20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.
21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.
23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe - Terminologia.
24, PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

8.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

8.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegobtowego zakresu
i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005
r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegobtowego zakresu
i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,

poz. 690 z p6zn. zmianami).



8.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja - 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$é B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB - 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$é 4, wydanie Arkady -1990
rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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GLADZIE GIPSOWE KOD CPV 45442100-8
Na tynki cementowo - wapienne écian nalezy utozy¢ gltadz gipsowa dwuwarstwowa,
1. Warunki przystgpienia do robot.

Przed przystgpieniem do wykonania gladzi gipsowych powinny by¢ zakoriczone wszelkie roboty
stanu surowego, roboty Instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne oraz osadzone parapety. W warunkach zimowych roboty moga by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podioza tynku nie jest nizsza niz 5°C.

Nadlewki, nacieki i wystajgce nierownosci podioza nalezy zeszlifowac.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami itp. nalezy usung¢ zmywajac odpowiednimi preparatami
odttuszczajgcymi, z poditozy nalezy usunag¢ warstwe pylaca.

2. Wykonanie robot.

Przy wykonywaniu gtadzi nalezy bezwzglgdnie przestrzega¢ instrukciji producenta w zakresie
przygotowania podioza i masy tynkarskiej.
W miejscach narazonych na pekniecia nalezy zakladac siatke.
Profile tynkarskie powinny by¢ odpowiednio dobrane do ich przysztej funkcji.
Gtadzie gipsowe po ich natozeniu powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

3. Wymagania i odbior.

Przyczepno$é gtadzi do podioza polegajaca na mechanicznym potgczeniu si¢ zaprawy z podiozem
powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty
odparzenia, pecherze itp.

Oznaczenie przyczepnosci gtadzi do podioza nalezy wykonywac¢ wg PN-85/B-04500.

Miarg odpornoéci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu miotkiem
Baronniego.

Powierzchnie gladzi nie powinny pyli¢ oraz posiada¢ wykwitow w postaci nalotu wykrystalizowanych
na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych z podioza a takze zaciekéw majgcych postac
trwatych sladow.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spgkan na powierzchni gtadzi.

Powierzchnie gtadzi powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe
i poziome. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi.

Dopuszczalne odchytki - jak dla tynkéw wewnetrznych kat. il wg PN-707B-10100. Widoczne
miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni sa niedopuszczaine.
Sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podioza nalezy przeprowadzi¢ metoda podang w PN-85/b-04500.
Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dionia. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadza¢ wg PN-707B-10100.
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ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8

1. Ogélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST ,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec :

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny Ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng paristwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie
dla zdrowia | bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng,
badz uznano za regionalny wyréb budowlany",

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2. SPRZET | NARZEDZIA :

2.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 3

2.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich Do wykonywania rob6t malarskich nalezy

stosowad:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych.

- pedzle | watki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skiadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

3. WYKONANIE ROBOT :
3.1. Oralne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod 15000000-7, pkt 5

3.2. Warunki przystapienia do rob6t malarskich :
Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajgcych
robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufittw mozna wykonywac po:
« catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tji. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych
i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka,
wyltgczniki itp.),
 wykonaniu podiozy pod wyktadziny podtogowe,
+ catkowitym dopasowaniu | wyregulowaniu stolarki drugie malowanie mozna wykonywac po:
¢ wykonaniu tzw. biatego montazu,
+ ulozeniu posadzek z paneli i ptytek ceramicznych .

3.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich :
3.3.1. Warunki og6lne prowadzenia rob6t malarskich Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot
malarskich zewnetrznych),



- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci wymaganych.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

4. ODBIOR ROBOT | BADANIA :

4.1. Badania w czasie robot :

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot malarskich
z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podiozy | nakiadania
powtok malarskich.

4.2. Badania w czasie odbioru robét :
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegoinoéci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa. ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw | wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powlok malenkich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badar dokonanych przed
przystgpieniem do roboét | w trakcie Ich wykonywania.

Badania powlok przy lch od Worze nalezy przeprowadza¢ nie wczeéniej niz po 14 dniach
od zakonczenia ich wykonywania,

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C
i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije :
o sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powloki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

e o o o

Metoda przeprowadzania badar powtok malarskich w czasie odbioru robét :

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy 1 polysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy
i polysku wyschnietej powloki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy
uzna¢ za odporng na wycieranie, Jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne spiukanie jej wodg za pomoca migkkiego
pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie




ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa
barwe t nie powstang prze$wity podioza.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.5 i opisane w dzienniku

4.3.

budowy i protokole podpisanym przez przedstawiciel) inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Odbiér ostateczny (koricowy) :
Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich

zakresu (llosci), Jakosci | zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajgcego, na podstawie

przediozonych dokumentéw, wynikéw badari oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady | terminy powoltywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przediozyé komisji nastepujace dokumenty :

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét.
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych.

protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone

przez wykonawce dokumenty sg kompletne | prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby Jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ Jedno z nastepujgcych rozwigzar:

jezeli to mozliwe nalezy ustal ¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powioki
i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem wartoci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykona¢ Je ponownie i powtérnie zgtosi¢
do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego

i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koricowego Jest podstawg do dokonania rozliczenia pomigdzy zamawiajgcym

a wykonawca.



ROZDZIAL X1
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WYZNACZENIE TRASY
| PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
1.Wyznaczenie trasy i punktow wysokosciowych
W zakres rob6t pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem trasy i punktow wysoko$ciowych wchodza:
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw giéwnych osi trasy i punktow
wysokosciowych,
b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
¢) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
d) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
e) zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob
utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

2.Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra. Pale drewniane umieszczone poza granicg robot
ziemnych, w sgsiedztwie punktow zatamania trasy, powinny mie¢ érednice od 0,15 do 0,20 m i diugos¢ od 1,5 do
1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowaé paliki drewniane érednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci
okolo 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i diugosci od 0,04
do 0,05 m. ,Swiadki” powinny mie¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekroj prostokatny.

3.Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:

- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- flaty,

- tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do wyznaczenia trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych powinien gwarantowac uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. Transport sprzetu i materialéw Sprzet i materialy do wyznaczenia trasy moizna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu.

5, Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny byé wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7). Przed
przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajgcego dane zawierajgce lokalizacje i
wspotrzedne punktow gtownych trasy oraz reperéw. W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego,
Wykonawca powinien przeprowadzié obliczenia i pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegblowego wytyczenia
robot. Prace pomiarowe powinny byé wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inspektora nadzoru o wszelkich btgdach wykrytych w wytyczeniu
punktéw gléwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usunigte na koszt Zamawiajgcego.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie roznig sig¢ od
rzednych okre$lonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora nadzoru.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez
Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic rzednych terenu podanych w dokumentacii
projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inspektora nadzoru, zostang wykonane na koszt
Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inspektora nadzoru oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obcigzg Wykonawce. Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawey, nie mogg by¢
rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robot. Jezeli znaki
pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostang one odtworzone na
koszt Wykonawcy. Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidiowej realizacji rob6t nalezg do
obowigzkéw Wykonawcy.

5.1. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdw i wykopoéw na powierzchni
terenu (okreslenie granicy rob6t), zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz w miejscach wymagajgcych
uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopdw nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki. Odleglos¢ miedzy
palikami nalezy dostosowaé do uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegto$¢ ta co najmniej
powinna odpowiada¢ odstepowi kolejnych przekrojow poprzecznych. Profilowanie przekrojow poprzecznych musi
umozliwiaé wykonanie nasypow i wykopow o ksztatcie zgodnym z dokumentacjg projektows.



6. Kontrola jakosci prac pomiarowych
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych nalezy prowadzi¢
wedtug ogdinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7).

7.Sposéb odbioru roboét
Odbidr robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw
geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, kiore Wykonawca przedkiada Inspektorowi nadzoru.

ROBOTY ZIEMNE. WYMAGANIA OGOLNE
1. Zasady wykorzystania gruntéw
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rbwnowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrodet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢
wywiezione przez Wykonawce na odkiad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego.

2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu do:

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, roéwniarki, urzgdzenia
do hydromechanizaciji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.).

3. Transport gruntéw

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu (materiatu),
jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odleglosci transportu. Wydajnos¢ Srodkow
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i
wbudowania gruntu (materiatu). Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartoéci zatwierdzone nie moze by¢
podstawa roszczen Wykonawey, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie
zostaly wezeséniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

4. Doktadno$¢ wykonania wykopoéw i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnégo, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz o 10
ocm. Roéznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekraczaé + 1 cm i -3 ¢m.
Szeroko$¢ korpusu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz o 10 cm, a krawedzie korony
drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie. Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego
0 wiecej niz 10% jego warto$ci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gleboko$¢ nieréwnosci na powierzchni
skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowa, albo powinny by¢ spetnione inne wymagania
dotyczace rownosci, wynikajgce ze sposobu umocnienia powierzchni.

5. Odwodnienia pasa robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych, ujetych w dokumentacji
projektowej, Wykonawca powinhien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé urzadzenia, ktdre zapewnig
odprowadzenie wéd gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby
powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym okresie trwania rob6t spadki, zapewniajgce prawidtiowe odwodnienie.
Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwatg
nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na
wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za
cdowieziony grunt. Odprowadzenie wéd do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi
by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

6. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaé jego prawidiowe odwodnienie w catym okresie trwania robot
ziemnych. Wykonanie wykopow powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie robot
ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace
szybki odptyw wod z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek
poprzeczny nie powinien by¢é mniejszy niz 4% w przypadku gruntdéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku
gruntéw niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wplyw Kkolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz
terminébw wykonywania innych robét na spetnienie wymagan dotyczgcych prawidiowego odwodnienia wykopu w
czasie postepu robot ziemnych.

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji okreslonymi
w pkt 5 oraz z dokumentacjg projektowa. Szczegblng uwage nalezy zwrécié na:

- wtasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

- whasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekéw wodnych.



6.1. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie speiniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajace wymagari zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wlasny koszt. Na pisemne wystapienie Wykonawcy,
Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majacq zasadniczego wpltywu na cechy eksploatacyjne drogi i ustali
zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jako$¢.

KRAWEZNIKI BETONOWE
1.Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem
kraweznikow betonowych 15 x 22 cm

2.Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sa:

- krawezniki betonowe,

- materialy do wykonania tawy pod krawezniki.

Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i
krawedzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-03/01

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na skiadowiskach otwartych. Krawezniki betonowe nalezy
uktadac z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$é 5 cm,
diugos¢ min. 5 cm wigksza niz szerokos¢ kraweznika. Do wykonania taw pod krawezniki nalezzy stosowaé, dla tawy
betonowej - beton klasy C12/15, wg PN-B-06250

3.Sprzet

Roboty wykonuije sie recznie przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania betonu,

- wibratorbw plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe uktadaé
nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna
wystawac poza sciany srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokoéci tej warstwy.

4.1. Transport pozostatych materiatéw

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 Kruszywa mozna przewozi¢
dowolnym $&rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5.Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod fawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom fawy
w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wskaznik zageszczenia dna
wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.1.Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16]. Lawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu.
Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien byé wyréwnywany warstwami. Betonowanie
taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

Wypetnianie spoin
Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetnié zaprawg cem.-piask..

6. Badania przed przystgpieniem do robét

6.1.Badania kraweznikow

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania materiatow przeznaczonych do ustawienia
kraweznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Sprawdzenie
wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzen wystgpujgacych na powierzchniach i krawgdziach elementu. Pomiary diugosci i glebokosci uszkodzen
nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokladnos$cig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami
PN-B-10021. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzié z doktadnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementow
wykonuje sig przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.



a)
b)

6.2.Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podioza na dnie wykopu. Tolerancja dla szeroko$ci wykopu
wynosi o 2 cm. Zageszczenie podioza powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

6.3.Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

Zgodnos¢ profilu podiuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa. Profil podiuzny gornej
powierzchni tawy powinien byé zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ o 1 cm
na kazde 100 m tawy.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiaréw wynosza:

- dla wysokoéci o 10% wysokoéci projektowane,

- dla szerokosci o 10% szerokosci projektowane;.

Rownosé gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m fawy,
trzymetrowej taty.

Przeswit pomiedzy gorng powierzchnia fawy i przytozong fatg nie moze przekraczac 1 cm.

d) Zageszczenie taw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.4.Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi o 1 cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktére wynosi o 1 cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

réwnosé gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przytozenie w dwoéch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomiedzy gérng powierzchnig kraweznika i przylozong tatg nie
moze przekraczac 1 cm,

d) doktadno$é wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng
gtebokosé.

7. Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykananie koryta pod tawe,

- wykonanie fawy,

- wykonanie podsypki.

WARSTWY ODSACZAJACE | WZMACNIAJACE:
1.Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem: warstwy
odsaczajgcej i wzmachiajgce;.

2. Materialy
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych i wzmacniajgcych sg:
- piaski,

2.1. Skiadowanie materiatéw

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej i wzmacniajgcej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to Wykonawca robot
powinien zabezpieczyé kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Podioze w miejscu skladowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3.SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy wyréwnawczej powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

-réwniarek,

-walcow statycznych,

-plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.



5.WYKONANIE ROBOT

5.2.Przygotowanie poclioza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podioza”. Warstwy odsgczajgca i wzmacniajgca powinny byé wytyczone w sposéb umozliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentacjg projektowa. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach
réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora hadzoru. Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych
niz co 10 m.

5.3.Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roziozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢
taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé projektowana. W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja
kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢é kruszywo na materiat o odpowiednich wiasciwosciach.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajgcej i wzmacniajgcej nalezy przystgpic¢ do jej
zageszczania. Zageszczanie warstwy o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac
pasami podtuznymi czesciowo nakladajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nierownoséci lub zagltebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni. W
miejscach niedostepnych dla walcow warstwa odcinajgca i odsaczajgca powinna by¢ zaggszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi. Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggnigcia wskaznika
zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wediug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 . Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania
powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy
wilgotno$é kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

5.4.Utrzymanie warstwy wyréwnawczej

Warstwy odsaczajgcej i wzmachiajgcej po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny byc
utrzymywane w dobrym stanie. Nie dopuszcza sig¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie wyrownawczej.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru

6.2.Badania w czasie robot

Szerokos¢ warstwy nie moze sie rozni¢ od szerokoéci projektowanej o wigcej niz +10 ¢cm, -5 cm. Nierownosci
podiuzne warstwy odsgczajgcej i wyrownawczej nalezy mierzy¢ 4 metrowa fatg, zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsaczajacej i wyréwnawczej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tatg. Nierownosci nie
mogg przekracza¢ 20 mm. Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej i wyrdwnawczej powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg z tolerancjg o Q0,5%. Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2 cm. Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w
dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm. Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem
grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na gteboko$¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wiasciwo$ciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Roboty te
Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastepi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy,
wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy. Wskaznik zageszczenia warstwy wyréwnawczej, okreslony
wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od 0,98. Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy badac
wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%. Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6,
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

PODBUDOWA Z BETONU
1. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z zastosowaniem betonu
do wykonywania podbudowy z betonu C20/25 grub. 10 cm (wyspy dystrybutoréw) i podbudowy z betonu C30/37
grub. 15 cm (nawierzchnia szczelna).
Podbudowa z betonu to warstwa zageszczonej mieszanki betonowej, ktéra po osiggnieciu wytrzymatosci na
Sciskanie nie mniejszej niz 6 MPa, stanowi fragment noénej czesci nawierzchni drogowe;.
2.MATERIALY
Cement - nalezy stosowa¢ cement portlandzki wediug PN-B-19701 klasy 32,5. Za zgodg Inzyniera mozna
stosowa¢ cement portlandzki z dodatkami, klasy 32,5, o wymaganiach zgodnych z PN-B-19701.
Przechowywanie cementu powinno sie¢ odbywaé¢ zgodnie z BN-88/6731-08. W przypadku, gdy czas
przechowywania cementu bedzie diuzszy od trzech miesigcy, mozna go stosowaé za zgodg Inspektora nadzoru
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tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykazg jego przydatno$¢ do robot.
Kruszywo - do wykonania mieszanki betonu nalezy stosowac:
- zwiry i mieszanka wg PN-B-11111,
- piasek wg PN-B-11113,
- kruszywo tamane wg PN-B-11112 ,
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata maksymalng szczelno$¢ i
urabialnosé
przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
Woda - zaréwno do wytwarzania mieszanki betonowej jak i ewentualnie do pielegnacji wykonanej podbudowy
nalezy

stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowat wodociggowa wode pitng. Gdy woda pochodzi z watpliwych zroédet, nie moze by¢ uzyta do momentu jej
przebadania zgodnie z wyzej podang norma. Beton - projekt skladu betonu powinien by¢ wykonany zgodnie z PN-
$-96013. Projekt skladu betonu powinien zawierac:
a) wyniki badan cementu, wediug PN-B-04300,
b) w przypadkach watpliwych - wyniki badan wody, wedtug PN-B-32250,
¢) wyniki badan kruszywa
d) sktad betonu (zawartos¢ kruszyw, cementu i wody),
e) wyniki badan wytrzymatosci po 7 i 28 dniach, wedtug PN-S-96013,
f) wyniki badan nasigkliwosci, wediug PN-B-06250,
g) wyniki badan mrozoodpornosci, wediug PN-S-96014.
Materiaty do pielegnacji podbudowy z betonu: preparaty powlokowe wg aprobat technicznych, folie z tworzyw
sztucznych, widknina wg PN-P-01715.
3.Sprzet do wykonywania podbudéw z betonu
Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z betonu, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
wytworni stacjonarnej typu ciggtego do wytwarzania mieszanki betonowej. Wytwoérnia powinna by¢ wyposazona w
urzgdzenia do wagowego dozowania wszystkich sktadnikow, gwarantujgce nastepujgce tolerancje dozowania,
wyrazone w stosunku do masy poszczegdlnych skiadnikéw: kruszywo + 3%, cement + 0,5%, woda % 2%.
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ objetosciowe dozowanie wody,
- przewoznych zbiornikéw na wode,
- ukfadarek albo réwniarek do rozkiadania mieszanki betonowej,
- walcow stalowych gtadkich wibracyjnych lub statycznych i walcéw ogumionych do zageszczania
zageszczarek plytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcdéw wibracyjnych do zageszczania w miejscach
trudno dostepnych.
4. TRANSPORT
Transport cementu powinien odbywaé sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24]. Cement luzem nalezy przewozi¢
cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Kruszywo mozna przewozié dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem. Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

5. WYKONANIE ROBOT
5.2.Warunki przystegpienia do robét
Podbudowa z betonu nie moize byé wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadia ponizej 5°C oraz
wtedy, gdy podioze jest zamarzniete i podczas opadéw deszczu. Nie nalezy rozpoczyna¢ produkcji mieszanki
betonowej, jezeli prognozy meteorologiczne wskazujg na mozliwy spadek temperatury ponizej 2°C w czasie
najblizszych 7 dni.
5.3.

Przygotowanie podtoza
Podbudowe z betonu nalezy uktada¢ na wilgothnym podiozu. Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania
podbudowy powinny by¢ wczes$niej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez
Wykonawce. Jezeli warstwa betonu ma byé ukfadana w prowadnicach, to po wytyczeniu podbudowy nalezy
ustawi¢ na podiozu prowadnice w taki sposéb, aby wyznaczaly one $cisle linie krawedzi podbudowy wedtug
dokumentaciji projektowej. Wysokos¢ prowadnic powinna odpowiadaé grubosci warstwy mieszanki betonowej w
stanie niezageszczonym. Prowadnice powinny by¢ ustawione stabilnie, w sposéb wykluczajgcy ich przesuwanie
sie pod wplywem oddziatywania maszyn uzytych do wykonania warstwy podbudowy.
5.5. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki betonowej
Przy uktadaniu mieszanki betonowej za pomoca réwniarek konieczne jest stosowanie prowadnic. Wbudowanie za
pomocg réwniarek bez stosowania prowadnic, moze odbywac sie tylko w wyjatkowych wypadkach, okreslonych w
ST, za zgodg Inspektora nadzoru. Podbudowy z betonu wykona¢ w jednej warstwie o grubosci 10 i 15 cm, po
zageszczeniu. Natychmiast po roziozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczgé jej zageszczanie.
Zageszczanie podbuddéw o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczgé sie od nizej potozonej
krawedzi i przesuwaé sie pasami podiuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w strong wyzej potozonej krawedzi
podbudowy. Pojawiajgce sie w czasie watowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, powinny by¢
natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na petng gteboko$¢ i
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c)

wbudowanie nowej mieszanki albo przez $cigcie nadmiaru, wyréwnanie i zageszczenie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawicdtowy przekréj poprzeczny i jednolity wyglad. Zageszczanie nalezy
kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,00 okreslonego wediug normalnej
metody Proctora (PN-B-04481, cylinder typu duzego, ll-ga metoda oznaczania). Zageszczenie powinno byé
zakonczone przed rozpoczeciem czasu wigzania cementu. Wilgotnos¢ mieszanki betonowej podczas
zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg + 10% i - 20% jej wartosci.

§.7.Nacinanie szczelin

Zaleca sie w przypadku ukladania na podbudowie z betonu nawierzchni bitumicznej wykonanie szczelin
pozornych, w poczatkowej fazie twardnienia podbudowy, na gtebokos¢ okolo 35% jej grubosci. W przypadku
przekroczenia  gérnej  granicy  siedmiodniowej  wytrzymatosci i spodziewanego  przekroczenia
dwudziestoosmiodniowej wytrzymatosci betonu, wycigcie szczelin pozornych jest konieczne. Szeroko$¢ nacietych
szczelin pozornych powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Szczeliny te nalezy wycigé tak, aby cata powierzchnia
podbudowy byta podzielona na kwadratowe lub prostokgtne piyty. Stosunek diugosci plyt do ich szerokosci
powinien by¢ nie wiekszy niz od 1,5 do 1,0.

5.8.Pielegnacja podbudowy

Podbudowa z betonu powinna by¢ natychmiast po zageszczeniu poddana pielegnacji. Pielegnacja powinna by¢
przeprowadzona wedtug jednego z nastepujgcych sposobow:

skropienie preparatami powlokowymi posiadajgcymi aprobate techniczna, w ilosciach ustalonych w SST, po
uprzednim zaakceptowaniu ich uzycia przez Inzyniera,

b) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie wodg, co najmniej 7 dni,

przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, ulozong na zaklad co najmniej 30 cm i
zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni podbudowy przez wiatr,

d) przykrycie warstwg piasku lub grubej widkniny i utrzymanie jej w stanie wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

Inne sposoby pielegnacji, zaproponowane przez Wykonawce i inne materialy mogg by¢ zastosowane po uzyskaniu
akceptadciji

Inspektora nadzoru. Nie nalezy dopuszcza¢ zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po podbudowie w okresie 7 dni
pielegnacji, a

po tym czasie ewentualny ruch budowlany moze odbywac sie wylgcznie za zgodg Inspektora nadzoru.
5.9.Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ chroniona przed uszkodzeniami.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inspektora nadizoru, gotowg podbudowe do ruchu
budowlanego, to powinien naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch, na wlasny
koszt. Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy, uszkodzonej wskutek
oddzialywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $niegu i mréz. Wykonawca jest zobowigzany
wstrzymaé ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw deszczu, jezeli wystgpi mozliwosé uszkodzenia
podbudowy.

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
1.Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej na jezdnia gr. 8cm
2.MATERIALY
2.2, Betonowa kostka brukowa - wymagania
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej. Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna
kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekraczaé 2
mm. W zakresie realizacji zadania zastosowano kostke 80 mm do nawierzchni jezdni. Tolerancje wymiarowe
wynosza:
¢) na dtugosci £ 3 mm,
d) na szerokosci £ 3 mm,
e) nagrubosci *5mm.
Wytrzymatosé na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$é pojedynczej kostki nie powinna byé mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek). Nasigkliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiadaé wymaganiom normy
PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wiecej niz 5%.
Odpornes¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu pawinna byé badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.
Odpornecéé na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajgca, jezeli:
prébka nie wykazuje peknieé, strata masy nie przekracza 5%, obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku
do
wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.
Scieralno$é kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4
mm.
3.SPRZET
Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie
wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowacé
mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.
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4. TRANSPORT

Uformowane w czasie produkciji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina
tasmag stalowa, co gwarantuje trahsport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez
przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5.WYKONANIE ROBOT

Podloze pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wyrogami okreslonymi w projekcie technicznym.
Rodzaj

podbudowy przewidzianej do wykénania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg

projektowa. Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712. Grubos¢
podsypki po

zageszczeniu powinna wynosi¢ od 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
Kostke uktada sie na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke
nalezy uktadac

ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszcezeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, @ nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu

szczotek recznych lub mechanicznych i przystagpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z
kostek

brukowych stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla othrony kostek przed uszkodzeniem
i

zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie
w kierunku poprzecznym ksztattek.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupei¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem
spoin piaskiem nie wymaga pielegnaciji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg

niniejszej ST. Poza tym, przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan
podanych w pkt

2. i wyniki badan przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeriiu ich zgodnosci z dokumentacjg projektows i
odpowiednimi ST.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu

zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci

wykonania z dokumentacja projektowg oraz wymaganiami niniejszej SST: pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie

prawidtowosci ubijania (wibrowania), sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin, sprawdzenie, czy przyjety
desen

(wz6r) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Nieréwnosci podiuzne nawierzchni mierzone fatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 0,8
cm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja + 0,5%.

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzeédnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé + 1 cm.
Szerokos¢ nawierzchni nie moze roznic¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +1,0 cm. .

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych byly przeprowadzone nie rzadzigj niz 2 razy na 100 m? nawierzchni
i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci
Inspektor nadzoru.
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Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru i Nadzoru
Autorskiego.

2 Materiaty.
Warunki og6lne stosowania materiatow.
Rozréznia sie kategorie | i kategorie 1l elementéw murowych.

- Do kategorii | zalicza sie elementy murowe, ktdrych producent deklaruje, ze w zakladzie stosowana
jest kontrola jakosci, ktérej wyniki stwierdzaja, ze prawdopodobienstwo wystgpienia Sredniej
wytrzymatosci na $ciskanie mniejszej od wytrzymatosci zadeklarowanej jest nie wieksze niz 5%.
- Do kategorii Il zalicza sie elementy murowe, ktorych producent deklaruje ich
wytrzymatosé Srednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

Wiasciwosci elementéw murowych powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w polskich
normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

Klasy elementéw oraz ich wiasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia
konstrukcji, przewidywanych wartosci obcigzen dziatajgcych na konstrukcje oraz warunkéw
Srodowiskowych.

Sciany z pustakéw szklanych o odpornosci El 60

Sciany z pustakéw szklanych wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta w sprawie montazu.
—Murowa¢ pustaki na specjalnej zaprawie klejowej do pustakow w profilu stalowym C zakotwionym w
otworze $ciennym. Utozy¢ paski poslizgowe z papy asfaltowej bez posypki. Spoiny pionowe i poziome
nalezy zbroi¢ pretami 6 i 8 mm lub systemowymi drabinkami zbrojeniowymi. Wykona¢ dylatacje
obwodowa z elastycznego silikonu.

-  Na parterze wykona¢ w otworach przeszklenia z pustakédw 25x25x8 cm.



